PARAMETROS / PLA WOOD

PLA WOOD (MADERA)

Definicidn, acabado y resistencia. Calidad Winkle. Consigue un aspecto, tacto y apariencia de madera.

PROPIEDADES

Colores disponibles

‘ Arcey pino

Diametro disponible: Tamano de bobina:
1,75mm 300gy 750g

Tamano de la boquilla: 0.8mm

Altura de primera capa: 0.2
Altura de capa: 0.28

Ancho de extrusion de perimetros externos = 0.45mm
Ancho de extrusion de perimetros = 0.45mm

Ancho de extrusion del relleno = 0.45mm

Ancho de extrusion del relleno sélido = 0.45mm
Ancho de extrusion del relleno superior = 0,45 mm
Ancho de extrusion de la primera capa = 0,42mm

Distancia de retraccion: 0,5mm
Velocidad de retraccion: 40 mm/s

PARAMETROS DE IMPRESION GENERALES:

Temperatura del nozzle: Temperatura de la cama: Velocidad de impresion:

Entre 190-220°C Entre 50-60°C 40-70 mm/s

‘ RESISTENCIA AL IMPACTO
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EXCELENTE ADHERENCIA IMPRIMIR EN UN
A LA CAMA ENTRE CAPAS LUGAR VENTILADQO

PARA IMPRIMIR ESTE
FILAMENTO SE RECOMIENDA
UNA BOQUILLA DE 0,6
(COMO MINIMO)

GARANTIAS DE CALIDAD DEL FILAMENTO PLA WOOD DE WINKLE

FEED YOUR PRINTER

g 1,75 mm 3D FILAMENT | FILAMENTO 30
* 0,05mm

g :
. www.winkle.shop

Mejora del bobinado Didmetro constante Bolsa reutilizable, bobinay silice

*|Los parametros indicados son validos para impresoras correctamente calibradas (P10, mecanica y fusor)
*“Proceso de fabricacion supervisado y probado (diametro, color y bobinado) para garantizar la calidad de nuestro producto
“En la grafica, el cambio al color verde se debe al proceso de recocido del material

info@winkle.shop 670 378 829




